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室外铁质文物封护工艺规范 
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本标准规定了室外铁质文物涂层封护的前期准备和操作工艺。 

本标准适用于室外铁质文物涂层封护施工。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 6514  涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化 

GB/T 8264—2008  涂装技术术语 

WW/T 0009—2007  馆藏金属文物保护修复方案编写规范 

3 术语和定义 

GB/T 8264—2008和WW/T 0009—2007界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

4 前期准备 

4.1 待封护的文物 

已完成封护前必要保护工序的室外铁质文物。 

4.2 材料 

所选用封护材料的透明度、光泽度、耐水性、附着力、pH值等性能指标应符合保护方案设计要 

求。 

4.3 工具与辅料 

根据文物及所选用封护材料，可选择毛刷、喷枪、喷笔、热喷枪、气泵等工具和棉花、纱布、细 

麻丝或尼龙丝等辅料。 

4.4 作业条件 

4.4.1 作业场所应有防火、安全防护和通风措施，施工安全应符合GB 6514的要求。 

4.4.2 作业环境应符合所选封护材料规定的施工条件。 

4.4.3 露天封护施工作业应选择适宜的天气，遇雨、大风、严寒等均不宜作业。 

4.4.4 封护过程中应维护施工现场环境，防止扬尘。 

5 操作工艺 

5.1 工艺流程 

涂层封护工艺流程包括涂覆、干燥、检验、封护层修补和记录。 

5.2 涂覆 

5.2.1 基本要求 

封护材料的涂覆遍数应按照保护方案设计要求确定。如需涂覆两遍（含）以上，应待第一遍涂覆 

的涂层实干后再涂覆第二遍。 

5.2.2 手工刷涂 
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刷涂时，应使毛刷与涂覆面保持适当角度，顺一个方向轻轻地刷动，均匀地在涂覆面上刷上涂 

料，涂膜中需无气泡。不易涂刷的部位应用小毛刷预先涂覆，防止漏涂。 

对快干涂料应使用软毛刷分块刷涂，即将涂覆面分成若干块。每块刷涂均按上述方法进行。刷涂 

时要求动作轻快、准确，尽量避免回刷。每刷涂一块都应与上一块重叠1/3的刷涂宽度。直到全部涂覆 

面刷涂完为止。 

5.2.3 搓涂 

搓涂可使用纱布包裹棉花制成棉团，也可使用细麻丝或尼龙丝团，蘸取适量封护材料，手工擦 

涂。 

5.2.4 喷涂 

喷涂时喷枪方向应尽量垂直于器物表面，喷嘴与涂覆面保持适当距离。操作时后一喷涂带边缘应 

与前一喷涂带边缘重叠，以重叠三分之一为宜。喷枪移动速度应尽量保持一致，不可时快时慢。 

喷涂时，应严格控制喷枪出口处压力。 

5.3 干燥 

5.3.1 封护层的干燥周期应根据所选封护材料的规定条件确定。 

5.3.2 在干燥期内，封护层应避免摩擦、撞击以及沾染油污和水渍。 

5.3.3 在干燥期内，露天施工情况下，如遇有大风或雨雪等天气，应对文物进行遮盖，以达到封护材 

料干燥所需条件和洁净的环境。 

5.4 检验 

5.4.1 外观 

在自然光下，用肉眼检查，封护层应基本不改变文物表面原本的颜色和光泽，不应出现刷痕、起 

泡、发白、桔皮、起皱、起皮和流挂等现象。 

5.4.2 干燥程度 

以手指用力按在涂层上，不留指痕即为表干。 

5.4.3 附着程度 

封护材料完全干燥后，将宽25mm的胶带（黏着力（10±1）N/25mm或商定）粘于封护层表面，用 

手指压紧胶带，胶带中不应夹有气泡。用垂直于封护层表面的力迅速揭下胶带，胶带粘附部位封护层 

不应脱落。 

5.4.4 封护层缺陷检查 

封护层缺陷检查可以根据现场工作条件，参照以下三种方法中任意一种进行。 

a）在封护后的文物上选择平整部位，在面积约为5cm×5cm的涂层上涂抹清水，20min～30min后 

擦除水渍，涂层下不应出现锈斑； 

b）在封护后的文物上选择较平整部位，向封护层上滴加数滴去离子水，水滴中心至少间隔 

20mm。使测试部位不受干扰并充分接触空气；如光照很强或有大风，应以适当方式遮盖防止 

过度蒸发。约20至30min后，擦干水滴，封护层不应有发白、气泡等现象； 

c）在封护后的文物上选择洁净部位，向涂层上滴上2～3滴亚铁氰化钾溶液，涂层不应变色。如涂 

层变蓝色，应迅速将溶液擦除。 

5.5 封护层修补 

干燥后的封护层如发现有局部缺陷，可按本规范规定补涂。 

5.6 记录 
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使用本标准所述工艺处理文物时应有详细记录，本记录归入文物保护修复档案。记录主要应包括 

以下内容： 

a）文物名称及所采用的保护方案编号。 

b）涂覆环境温度、湿度；封护材料与工具；涂覆遍数及间隔时间；实施单位和实施人员；实施地 

点。 

c）干燥期间环境温度、湿度。 

d）外观、光泽、颜色、附着程度、封护层缺陷等项目检验结果；检验时间及检验人。 

e）如需封护层修补，应在备注中注明补涂部位与补涂面积。 

封护实施记录表参见附录A的表A.1。 
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附  录  A 

（资料性附录）  

封护实施记录表 
 
 

表A.1规定了室外铁质文物封护实施过程中需要记录的内容。 
 
 
表A.1  封护实施记录表 

 
 

文物名称：                                                                                         
保护方案编号： 

 
 
 
 
 

涂 
 
覆 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
干 

燥 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
检 

验 

 
 
 
 
 

备 

注 
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环境温度（oC） 
 
材料 
 
工具 

 
涂覆遍数 
 
实施单位 
 
实施地点 

 
备注 

 
干燥时间 

 
第1天 
 
第2天 
 
第3天 
 
 
 

备注 
 
外观 
 
颜色 

 
封护层缺陷 

 
备注 

 
检验时间 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

环境温度（oC） 

环境相对湿度（％） 
 
 
 
 
 

间隔时间（h） 
 
实施人员 

 
 
 
 
 

环境相对湿度（％） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

光泽 
 
附着程度 

 
- 

 
 
 

检验人 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

备注 
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